SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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PORECZE NA OBIEKTACH MOSTOWYCH



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wymagania dotycge montau
poreczy mostowych z profili stalowych w zg#ku z budow przepustu na rzece Rgad
w km 4+930.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktuirpezretargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygarowadzenia robét mortawych
poreczy mostowych i obejmuj

— monta kotew poeczy w deskowaniu ,
- monta porczy wraz z mocowaniem do kotew osadzonych w betomigulacg
poreczy,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Sh ggodne z obowazujacymi odpowiednimi normami
i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
1.5. Ogolne wymagania dotycgece robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, ST i poleceniami layniera.
Ogodlne wymagania dotygee robo6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania odgblne

2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu manigporczy mostowych wedtug zasad
niniejszych ST &

2.1. Elementy stalowe pagczy

Elementy stalowe — pecz wykond z profili walcowanych — rur lub zimnagych ze stali
St3S. Powinny one odpowiadewymaganiom norm lub Aprobat technicznych.

2.2. Kotwy

Kotwy wykona z katownikOw oraz pgtdw kotwiacych (w betonie) ze stali St3S.
Powinny one odpowiadavymaganiom norm lub Aprobat technicznych.

2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne pgczy

2.3.1. Zestaw farb do malowania powierzchni mebabi@nych ogniowo lub natryskowo,
skladajcy sk z warstwy sczepno-gruntigej oraz co najmniej jednej warstwy
nawierzchniowej - dczna grub& pokrycia malarskiego okoto 18Qm (170+200 pm).

Gruba¢ powtoki jest zalena od zastosowanego zestawu malarskiego.
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2.3.2. Materialy do metalizacji ogniowej lub nakgsej - kczna grubé& cynkowania
ogniowego 8Qum, metalizacji natryskowej 15@m.

Materialy stosowane do zabezpieczenia antykoroggineusz spetnig wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych. Ostatgcwybdr sposobu i zestawu do
zabezpieczenia antykorozyjnego rigleo Inzyniera.

3. Sprzet
3.1. Spawarka elektryczna - dgzenia elementéw peczy.

3.2. Pozostate roboty mgdy¢ wykonane ¢cznie lub przy ayciu dowolnego typu spetu
mechanicznego zaakceptowanego przeyniera.

4. Transport

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Natg je ustawié
rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obalkebie i zabezpieczy przed
mozliwoscia przesuwania gioraz uszkodzeniem podczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.Q000 "Wymagania ogolne”.

Balustrady powinny bywykonane w wytwdérni w elementach o didgodostosowanej do
mozliwosci przewozowych. Naleg ogranicza ilos¢ stykow montaowych na miejscu
wbudowywania. Balustrada jest kotwiona w gzymsach momog specjalnych kotw
osadzanych w deskowaniu przed betonowaniem nadbetqiyty gornej przepustu. Kotwy
mocowane g$do zbrojenia przed betonowaniem elementu.

5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Przygotowanie elementow obiektu mostowegmdotau porczy

Dokumentacja Projektowa przewiduje mocowanie shtupkorczy do kotew stalowych
(przez spawanie).

Kotwy osadzt (i zastabilizowd) w deskowaniu elementéw obiektu mostowego wraz
Zz montaem zbrojenia. Kotwy skladajsic z katownika oraz przyspawanych do niegetpw
kotwiacych. Miejsca lokalizacji kotew doktadnie wymieézy

Dopuszcza si zastosowanie kotew wklejanych (w nawierconych egnzo otworach) —
za zgod Inzyniera.

5.2.2. Monta poreczy — do kotew

Stupki porczy mocowa przez przyspawanie datownikdéw kotew. W trakcie monta
porecz ustawt w pionie i odpowiednio wyregulowavysokaciowo.

5.2.5. Wymagania dodatkowe dotgce montau porczy

Porcze naley przed montzem sprawd#i i doktadnie oczci¢, wszelkie zwichrowania
usuraé. Miejsca ewentualnych stykoéw spawanych zabezpéeaatykorozyjnie.
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Ewentualne roboty spawalnicze prowadzv temperaturze powigj +5°C zgodnie
z PN-89/S-10050

Segmenty paczy winny by dylatowane, a szczelina w pochwycie odpowiednio
zabezpieczona.

Powierzchnie stalowe nadg zabezpieczyantykorozyjnie zgodnie z ustakpitechnologi,
akceptowaa przez Irkyniera. W punkcie 2 przedstawiono proponowany zestalarski oraz
zestaw metalizacyjno-malarski. Zalecaz siabezpieczenie poprzez cynkowanie ogniowe
0 grubagci minimum 80 um i malowanie zestawem farb poliuretanowo epoksyadbw
o grubgci 180um.

Miejsca spawania (stupkéw do kotew oraz segment@wecpy) naley zabezpieczy
zgodnie z ustalapprzez Wykonawg oraz zaakceptowarprzez Irkyniera metod. Proponuje
sig¢ malowanie farbami wysokocynkowymi lub metalizaoptryskows 150 um i malowanie
zestawem farb poliuretanowo epoksydowych o géabb80um.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M.00.00.00.
6.1. Kontrola montazu poreczy polega na:

- sprawdzeniu jakei elementow sktadowych pgozy,

- sprawdzeniu geodezyjnymeadnych i przebiegu peczy ,
- kontroli powtok antykorozyjnych,

- sprawdzeniu zamocowania stupkow ¢y,

- sprawdzeniu aegtosci pochwytow.

6.2. Dopuszczalne tolerancje

— dopuszczalny Bl w rozmieszeniu otworow dla stupkow lub marek (Vange)
wynosi+ 5 mm,

— dopuszczalna odchytka odlegid miedzy stupkami wynost 10 mm,

— dopuszczalna idica wysokdci stupkow+ 5 mm,

— rzedna gory pagczy - £ 5 mm

— odchylenie pagczy w planie £ 10 mm.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiaru jest 1 metr wykonanej i zmontowanej ¢gay zgodnie
z Dokumentagj Projektovs i pomiarem w terenie.
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@O0.0
8. Odbior robot
8.1. Odbidr czsciowy i koncowy robét jak w ST D-M.00.00.00.
9. Podstawa ptatndci

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00.
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Cena wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i transport materiatéw przewidzianych do wyéwia robaot,

- 0sadzenie kotew perzy w deskowaniu elementow ktadki,

- monta porczy mostowych z profili walcowanych lub zimnetich poprzez
przyspawanie stupkéw do kotew wraz z regujacj

- pofaczenie poszczegdlnych segmentow ¢ppy w sSposOb przewidziany
w Dokumentacji Projektowej

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnega:poy,

- przeprowadzenie nieztinych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w Specyfikaciji.

10. Przepisy zwazane

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowgmagania i badanie.
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnegeznaczenia. Gatunki.
PN-83/H-93000 Stal wglowa i niskostopowa. Walcéwki gy walcowane na gaqco.
PN-83/H-92120 Stal walcowa. Blachy grube i uniwbrsa

PN-EN 10021 Ogolne techniczne warunki dostaw stajirobow stalowych.

PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na gaow ze stali konstrukcyjnych. €& 1: Ogdlne
warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na go ze stali konstrukcyjnych. €& 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopcwy

PN-EN 10027-1 Systemy oznaczania staledCA.: Znaki stali
PN-EN 10027-2 Systemy oznaczania stali. Systenoweyfr

PN-EN ISO1461 Powloki cynkowe nanoszone na stalodaezanurzeniow (cynkowanie
jednostkowe) - Wymagania i badania.

ROZPORADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ @dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznyckimapowinny odpowiada drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)
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